
Бойлер
MAG, TIME TWIN

Автоматизированная MAG-сварка кольцевых швов на бойлерах.

Два элемента на горелках с двойной проволокой, а также цифровая система TIME-TWIN обеспечивает наилучшие результаты 

и скорость сварки до 2,5 м/мин. 

Пневматические устройства подъема и зажима обеспечивают простую и точную фиксацию обрабатываемого изделия.

Моторизированный наклон горелок, программируемый в зависимости от геометрии свариваемого изделия. 

Автоматическое выкатывание обработанных бойлеров после завершения сварки.

805998

Адаптация к различным 

размерам котла

Полностью автоматизированная

работа с изделием

Высокопроизводительный 

процесс TIME TWIN 



ХАРАКТЕРИСТИКИ И ПРЕИМУЩЕСТВА

pneumat. Spannvorrichtung

OP277

  Автоматическое выкатывание    	

  обработанных бойлеров
Моторизированная ось (программируемая) и вращающиеся 

горелки
 Дистанционное управление

СИСТЕМНЫЕ КОМПОНЕНТЫ

Источники 
питания

Панель оператора

Двойная 
горелка

Пневматическая
система зажима

Механизмы подачи 
проволокиКаретки 

линейного
перемещения

Пневматическое
подъемное 
устройство

•	 Полностью автоматизированная сварка для вопроизводимости качества сварки

•	 Автоматический перенос обрабатываемого изделия (ввод, выкатывание)

•	 Пневматический зажим и центрирование обрабатываемого изделия

•	 Адаптация к различным диаметрам бойлера засчет ручного колеса  

•	 Быстрое и точное позиционирование горелки с помощью сервоприводных кареток линейного перемещения

•	 Панель оператора с графическим дисплеем

•	 Передача сообщений об ошибке в текстовом режиме для быстрой и простой диагностики неисправностей

•	 Программируемое начальное, конечное и исходное положение всех осей

•	 Высочайшая скорость сварки засчет использования сварочного процесса высокой производительности 

(TIME TWIN)

•	 Готовность к использованию бабин с проволокой (250 кг)

•	 Вращающаяся горелка для сварки рубашки бойлера



Описание изделия Бойлер

Материал Сталь

Толщина материала 1,5 - 4,0 мм

(A) мин./макс. длина 900 - 2400 мм

(B) мин./макс. диаметр 300 - 595 мм

(C) мин./макс. расст. 
горелки

380-2100 мм

Мин./макс. разрегулировка 
края

0,1 - 0,2 мм

Подготовка покупателя Прихваточный шов

Сварочный процесс MAG, TIME TWIN

Положение сварки PA / PB

Скорость сварки 190 - 250 см/мин

Слои 1

Тип присадочного металла SG 2

Диаметр проволоки 1,0 мм

Газ 82% Ar, 18% Co2

Слежение по шву Механическое

Форма разделки кромок Угловой сварной шов

a-величина 5 мм

Описание Перемещение горелки 
или изделия

Подача проволоки Перенос изделия

Автоматическая сварка Автоматически Автоматически Автоматически

ПРИМЕНЕНИЕ

СВАРОЧНЫЙ ПРОЦЕСС

СВАРНОЙ ШОВ	

УРОВЕНЬ АВТОМАТИЗАЦИИ	

C

Донышко бойлера Рубашка бойлера

Сварной шов 1
Сварной шов 2
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СХЕМА ОБОРУДОВАНИЯ
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